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Si allegano le schede tecniche dei seguenti impianti introdotti a seguito del revamping aziendale: 

• Gruppo frantumazione REV CRUSHER TRACK GCR 106 

• Gruppo frantumazione REV CRUSHER TRACK GCS 106 

• Gruppo frantumazione FRANZOI TRI1611FP 

• Vaglio sgrossatore McCloskey  

• Vaglio sgrossatore POWERSCREEN WORRIOR 1800 

• Vaglio per materiale fine POWERSCREEN CHIEFTAIN 1400 

• Impianto di produzione misto-cementato ECOTECH 2.150 TB  
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Rev Macchine

Frantoio a mascelle 

GCS 106

Probabilmente il modello della gamma REV che più di ogni altro rappresenta la filosofia costruttiva dell’azienda.
Frantoio imbullonato di grande robustezza, mascelle lunghe mm. 1650 per consentire un angolo di presa ottima-
le su ogni materiale. Sistema idraulico tra i più avanzati con circuiti a portata variabile e componenti di primissi-
ma qualità che esprimono lo sforzo progettuale in una macchina perfettamente bilanciata dal punto di vista del-
la potenza in funzione della produttività e del minor consumo, il tutto all’insegna della robustezza, del massimo 
dimensionamento delle componenti e della qualità. La macchina in questione è a mascella lunga, caratteristico 
delle macchine da cava ad alte prestazioni. Alimentatore a piastre e vaglio sgrossatore a masse vincolate. Una 
macchina affidabile nelle più svariate e gravose condizioni d’impiego. 
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Rev Macchine

GCS 106

Optional:
	√ Nastro laterale 
	√ Impianto abbattimento 

polveri
	√ Separatore magnetico
	√ Inversione senso di 

rotazione
	√ Centralina automatica di 

lubrificazione

Lunghezza (mm) 15400

Larghezza (mm) 2800

Altezza (mm) 3450

Peso (kg) 59000

Dimensioni
in assetto
da trasporto

Dimensioni bocca di carico (mm) 1060x800

Regolazione (mm) 30-120

Peso 16500

Tramoggia di alimentazione

Capacità standard (m3) 12

Altezza di carico (m) 4500

Alimentatore a piastre

Larghezza (mm) 950

Lunghezza (mm) 3500

Vaglio sgrossatore (tipo)

Larghezza (mm) 1050

Lunghezza (mm) 1500

n. piani vaglio 2

Nastro principale frantumato

Larghezza (mm) 1000

Altezza di scarico (mm) 3300

Nastro sottogriglia reversibile 

Larghezza (mm) 750

Lunghezza (mm) 1700

Nastro laterale

Larghezza (mm) 650

Altezza scarico (mm) 3000

Motore 

Potenza (kW) 187

Carro cingolato (tipo)

Passo (mm) 4200

Prestazioni

Pezzatura mx in alimentazione (mm) 750

Produzione oraria ton/h 120-300
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CHIEFTAIN

CHIEFTAIN 1400 

Il modello Powerscreen® Chieftain 1400 è uno dei più popolari vagli Powerscreen ed 
è perfetto per operatori e imprese che cercano un prodotto versatile adatto a diverse 
applicazioni con impiego di sabbia e ghiaia, materiali inerti e riciclati. I vantaggi per 
l'utente includono nastri a ripiegamento idraulico per tempi di messa in servizio ridotti, 
passerelle e scale di accesso, al vaglio per semplificare la manutenzione e nastro di 
coda ribassabile per agevolare la sostituzione delle reti. 

0706

CHIEFTAIN 1400	 CINGOLATO	 GOMMATO

Peso (ca.)	 24.900 kg (54.895 lb)	 22.000 kg (48.502 lb) 

Larghezza (trasporto)	 2,75 m (9')	 2,75 m (9') 

Lunghezza (trasporto)	 15,4 m (50'6")	 16,95 m (55'7")

Altezza (trasporto)	 3,2 m (10'6")	 3,9 m (12'8") 

Larghezza di lavoro	 16,2 m (53' 2")	 16,2 m (53' 2")

Lunghezza (lavoro)	 16,4 m (53'9")	 17,9 m (58'9")

Altezza (lavoro)	 4,8 m (15' 7")	 5,33 m (17' 6")

Produzione oraria 
Fino a 400 t/h (441 t/h USA)*

Tramoggia
Capacità: 7,5 m3 (9,8 yd3)
Velocità variabile
Griglia di scarto di serie

Nastro principale
Larghezza: 1050 mm (42") 
regolabile idraulicamente

Nastro laterale  
(dimensioni medie e grandi) 
Larghezza: 650 mm (26")
Altezza di scarico: 4,49 m (14'9") 
Velocità variabile individuale

Vaglio a cassone
Vaglio a cassone con quattro cuscinetti, due piani
Dimensioni: 3,33 m x 1,53 m

Nastro di alimentazione
Larghezza: 1050 mm (42")
Velocità variabile

Centralina di comando
Tier 3/Stage 3A: 
CAT C4.4 ATAAC 83 kW (111 CV)
Tier 4F/Stage 4:
CAT C4.4 82 kW (110 CV)
CAT C4.4 98 kW (131 CV)
Capacità serbatoio del carburante:  
336 l (88 Gal USA)

Cingoli
Larghezza: 500 mm (19,7")

Nastro di coda  
(materiali fini) 
Larghezza: 1200 mm (48")
Altezza di scarico: 3,91 m (12'10")

Caratteristiche e vantaggi 

 	Griglia ribaltabile radiocomandata

 	Nastro di alimentazione ad elevata capacità  
e velocità variabile integrato

	 Quattro cuscinetti lubrificati a grasso, vaglio a 
cassone a due piani

 	Passerella e scala di accesso al vaglio 

 	Nastri a ripiegamento idraulico 

Opzioni

	 Versione gommata o cingolata 

 	Crivello vibrante a due piani 

 	Cingoli radiocomandati 

	 Predisposizione per carrello da trasporto

	 Carrello da trasporto in dotazione

	 Sistema di serraggio con cunei a 
sgancio rapido

	 Dispositivo antiritorno sul nastro di 
alimentazione al vaglio

	 Sistema di lubrificazione automatica
	 Tensionamento idraulico del vaglio 

(piano inferiore)

*La produzione oraria dipende dall'applicazione

Sono disponibili motori certificati secondo le norme UE e del Ministero dell'ambiente statunitense sulle 
emissioni dei motori diesel fuori strada. Per le possibili certificazioni (ovvero Tier 3/Stage 3A, Tier 4i/Stage 3B, 
Tier 4F/Stage 4) interpellare il concessionario.



WARRIOR 1800

2524

Concepito per operatori medio-grandi, per i quali capacità e produttività elevata 
sono imprescindibili, il modello Powerscreen® Warrior 1800 è una solida 
macchina per impiego gravoso per vagliatura, classificazione a due o tre frazioni 
e stoccaggio di aggregati e terreni superficiali in applicazioni di frantumazione, 
riciclaggio, costruzione e demolizione. 

Il Warrior 1800 si muove agevolmente su cingoli a basso impatto sul terreno. 
Grazie alla sua versatilità, la macchina è compatibile con diversi tipi di rete tra cui 
barre Bofor, vagli a pettine, maglie tessute e lamiere forate. 

Caratteristiche e vantaggi 

	 Nastro di alimentazione inclinato per impiego 
gravoso con sponde tramoggia idrauliche

	 Vaglio a cassone per impiego gravoso a due 
piani, inclinazione regolabile e due cuscinetti 
lubrificati a grasso

 	Funzione di sollevamento vaglio per agevolare 
la sostituzione delle reti

 	Funzione di estrazione idraulica sul nastro di 
coda del materiale grosso per agevolare la 
sostituzione delle reti

	 Passerella e scala di accesso al vaglio

	 Nastri a ripiegamento idraulico integrati con 
eccellente capacità di stoccaggio

	 Controllo motore con sistema di 
disinserimento

Opzioni 

	 Cingoli radiocomandati

	 Doppia alimentazione (motore elettroidraulico aggiuntivo)

	 Sistema di serraggio con cunei a sgancio rapido

	 Sistema di lubrificazione automatica 

	 Sistema antipolvere

	 Ampia gamma di reti

	 Configurazione con classificazione a due o tre frazioni

	 Alimentatore a piastre inclinato a capacità elevata
	 Opzione nastro laterale telescopico

Nastro di coda (dimensioni grandi)
Larghezza: 1400 mm (55")
Altezza di scarico: 3,73 m (12'3")
Barre antiurto per impiego gravoso
Comando a velocità variabile
Angolazione regolabile 10° - 24°

Nastro laterale (materiali fini)
Larghezza: 900 mm (35")
Altezza di scarico: 3,7 m (12'2")
Comando a velocità variabile
Angolazione regolabile 14° - 25°

Produzione oraria 
Fino a 600 t/h (661 t/h USA)*

Tramoggia
Capacità: 6,8 m3 (8,9 yd3)
Piastre a battente con ripiegamento idraulico
Parete posteriore abbattibile per 
alimentazione diretta

Vaglio a cassone
Vaglio a cassone ad ampiezza elevata 
con due cuscinetti, due piani 
Dimensioni: 4,88 m x 1,5 m (16' x 5') 
Angolo del vaglio regolabile 14° - 18° 

Nastro di alimentazione 
Larghezza: 1300 mm (51")
Nastro di alimentazione per impiego gravoso
Tamburo di azionamento super grip
Comando a velocità variabile	

WARRIOR

Cingoli
Larghezza: 500 mm (19,7")
Traslazione a due velocità

Nastro laterale (dimensioni medie)
Larghezza: 900 mm (35")
Altezza di scarico: 3,44 m (11'3")
Comando a velocità variabile
Angolazione regolabile 14° - 25°

Reti
 Maglia
 Lamiera forata
 Bofor
 Dito
 Piano a sfere
 Tappetino flessibile
 Griglia

Centralina di comando
Tier 3/Stage 3A:  
CAT C4.4 ATAAC 83 kW (111 CV)
Tier 4F/Stage 4:
CAT C4.4 4 ATAAC 82 kW (110 CV)
Capacità serbatoio del carburante:  
336 l (88 Gal USA)

*La produzione oraria dipende dall'applicazione

Sono disponibili motori certificati secondo le norme UE e del Ministero dell'ambiente statunitense sulle 
emissioni dei motori diesel fuori strada. Per le possibili certificazioni (ovvero Tier 3/Stage 3A, Tier 4i/Stage 3B, 
Tier 4F/Stage 4) interpellare il concessionario.

WARRIOR 1800 			   CLASSIFICAZIONE	 CLASSIFICAZIONE 
(NASTRO DI ALIMENTAZIONE INCLINATO)	 A DUE FRAZIONI	 A TRE FRAZIONI

Peso (stim.)			   27.800 kg (61.300 lb)	 29.000 kg (63.934 lb)

Larghezza di trasporto			   2,96 m (9' 8")	 2,96 m (9' 8")

Lunghezza di trasporto			  14,99 m (49' 2")	 15,38 m (50' 6")

Altezza di trasporto			   3,39 m (11' 2")	 3,39 m (11' 2")

Larghezza di lavoro			   7,74 m (25' 5")	 12,6 m (41' 4")

Lunghezza di lavoro			   14,03 m (46’)	 14,3 m (47’ 2”)

Altezza di lavoro			   4,55 m (14' 11") 	 4,57 m (14' 11")
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2.4 DATI TECNICI

Descrizione Unità di misura Valore
NOME IMPIANTO ECOTECH 2.150 TB
CODICE IDENTIFICATIVO IMPIANTO BI 130
TIPOLOGIA IMPIANTO IMPIANTO PER PRODUZIONE MISTI

CEMENTATI E CONGLOMERATI BITUMINOSI
A FREDDO

INGOMBRO IMPIANTO (senza nastro
finale e sovrasponde) mm 12800X2100X2400

(lunghezza x larghezza x altezza)
INGOMBRO IN FASE DI TRASPORTO mm 12800x2370x2300

(lunghezza x larghezza x altezza)
PESO TOTALE (con sovrasponde ma
senza nastro finale) kg 10000

ALTEZZA MAX (con sovrasponde) mm 3400
ALTEZZA DI SCARICO NASTRO FINALE
standard di corredo mm 4500

POTENZA INSTALLATA kW 67
POTENZA NOMINALE kW 54
ALIMENTAZIONE V/Hz 400/50
PANNELLO OPERATORE 9 POLLICI (COLORI)
PRODUZIONE MASSIMA nominale* m3/h 150
NUMERO TOTALE VASCHE INERTI 2
CAPACITA' MASSIMA VASCHE INERTI
(con sovra-sponde) mc 13 (cadauna)

NUMERO TRAMOGGE LEGANTI 2
CAPACITA' TRAMOGGIA LEGANTE mc 1,5
PORTATA MASSIMA POMPA ACQUA *** litri/min 190
PORTATA MASSIMA POMPA BITUME *** litri/min 135
PORTATA MAS. POMPA ADDITIVI *** litri/h 50
QUANTITA' OLIO MISCELATORE kg 9
TIPO OLIO MISCELATORE SAE 85W90
GRANULOMETRIA INERTI MASSIMA mm 35
RANGE TEMPERATURA ESERCIZIO °C (+5° / + 40)
RANGE TEMPERATURA STOCCAGGIO ** °C (-5° / +45°)
RUMOROSITA’ dB (A) 99.7 dB(A)

* In funzione della granulometria degli inerti e della quantità, per metro cubo, di leganti additivati.

** La temperatura di stoccaggio indicata è la temperatura consigliata da non oltrepassare onde evitare
danni alle attrezzature elettroniche. Nel caso in cui la temperatura di stoccaggio scenda sotto lo zero, si
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consiglia di provvedere a svuotare completamente i circuiti di dosaggio dei liquidi di processo (acqua,
bitume, additivi), come consigliato dai costruttori delle pompe (Vedi manuali di manutenzione allegati).

*** La portata massima delle pompe è funzione della frequenza di alimentazione degli azionamenti relativi.


